Hogyan készil a Sinus gyertya?

A Sinus gyertya martott eljarassal késziil. Az eljaras elénye a
cseppmentes égés, az egyedi forma és

a gyartaskozi formalhatdsag. Hatranya a tomeg-
gyartashoz képest az igen nagy id6 és munkaigény.

Kedvez6 égési tulajdonsagok

A martott eljarasnal a gyertya kandcat a folyékony
paraffinba martjuk, ezzel névelve |épésrdl |épésre annak
vastagsagat. Egy-egy martds soran kevesebb, mint

1 mm-el névekszik a gyertya atméréje. A Sinus gyertya
Osszesen 25 martassal készil, minden martast hitési
szakasz kovet. Egy gyertya teljes elkészitési ideje 1,5 6ra. A
martott eljarassal kialakitott réteges szerkezetben

a paraffinlancok orientalddva kristalyosodnak ki, ennek
koszbnhetéen égés kozben tolcsér formaju égési tanyér
alakul ki, mely a megolvadt paraffint a kandchoz vezetve
megakadalyozza annak lefolyasat. Mas gyartasi eljarasoknal
ezt a cseppmentes égési tulajdonsagot

a legkuls6 réteg magasabb olvadaspontjaval igyekeznek
biztositani. Igy tdnyér nem, csak egy folyékony korbezart
paraffinfelszin alakul ki a gyertya égésekor.

Egyedi forma

Nincs két ugyanolyan martott gyertya. A martas soran

a hulldamzé paraffinfelszin, a dermedés, a h(ilés
véletlenszerlisége mindig mas-mas apré részletekben eltéré
gyertyaformat eredményez.

Alakithatosag

A réteges szerkezet miatt a készil
gyertya belseje melegebb, mint a kiils6
rétegek. A meleg paraffin konnyen
formazhato. Ezt a tulajdonsagot régen is
el6szeretettel hasznaltak a csavart
gyertyak készitésénél, ahol az utolsd
Iépésben tortént a gyertya lapitdsa, majd
csavarasa. A Sinus gyertyanal

a szinezés elGtti Iépésben adjuk

a specialis, felfelé sz(ikl6 vastagsagu
és sugaru ivekbdl allé hulldmzoé format.

Kivalé minéségli alapanyag, szigoru gyartastechnolégia

A Sinus gyertya gyartasanal az elérhetd legjobb mindségl alapanyagokat hasznaljuk

(MOL paraffin, Bekro szinezékek, Bergal Erfurter Flechttechnik kandc). Az automatizalt gyartas
min6ségének biztositdsahoz a mai legszigorubb gyartasi technoldgidk allnak rendelkezésre.

A gyartas soran a hémérsékletértékek tizedfokos pontossaggal szabalyozottak, 6sszesen

8 szabalyzasi kor segitségével a mozgatasokat tizedmilliméteres pontossaggal szervo- és
Iéptetémotorok végzik. A korszer( eljarasnak készonhetéen a gyartasi selejt 0,5% alatt van.



